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Verfahren *um hydrodynarolschan Hnschlleften einer Vielzahl von entflichen, 
dreidlmenslonalen Produkten mlt Wasserstrahlen 

Durch *e WO 00/63479 1st es befcannt, auch dreidfmensionale Guter wie ailch Vor- 
oder Zwischenprodukte zwischen zwei Warenbahnen wie Vllese zu lagerr, durch 
hydrodynamlsche Vernadelung die Vllese durch Verfllzen derer Fasern zu vejfcinden 
zu verfestigen und dadurch die GGter auch einzuschlie&en. 

Solange der Verfestigungsvorgang fortiaufend Ober die LSnge dor vortaufendejn Sand- 
wfchbahn erfolgen soli - gleichgOtig ob nun die drefdimensionalen Guter parallel zur 
Transportrichtung der Warenbabn verlaufen oder senkrecht dazu - besteht kei n Unter- 
schied zum vorbekannten Verfestigungsverfahren mfttels der Vernadelung nach z. B. 
der US-A-3 508 308. Slnd Jedoch die GOter endlich und sollen sie nur rundum ver- 
packt, verschlossen werden, so kSnnen die GOter mit den vorbekannten Verfahren mit 
der kontinuieriichen Wasservernadelung nicht nur teilweise uber die Flache vsrfestigt 
oder eingepackt warden. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu finden, mit dem auch sol* 
che endliche GOter wie berefts vorgefertlgte Polster- und/oder Saugeinlagen Fur Win- 
deln, Wundauflagen, Kompressen, Klssen, evtl. auch Pflaster od« dgl. Fertigprodukte 
kontinulerflch verpackt werden kfinnen, ohne dass die Produkte unzuiassig m Volu- 
men verlieren und die Abdeckvliese sich beim vecpackenden Vemadeln mit c en Pro- 
dukten verbinden, 

Ausgehend von einem Verfahren mm hydrodynamlschen ElnschHeGen einer Schscht 
aus einer Vielzahl von dreldimensionalen endlichen Produkten von zumindest zwei, 
teilweise drei oder mehr aufemander Hegenden Vlieeen, Tissue, evtL zusStzllchen Ge- 
weben oder Gewirken mitt els kontinuferiich und gleichmaflig Ober.eine Arbeitsbreite 
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aus einem DOsenbalken austretenden FIGssigkettsstrahlen, indem mft Druck 
Flussigkeit aus feinen, in Reihe angeordneten DOsendffnungen qus zumindest 
Qber die Arbeitebreite sich erstreckenden DOsenstreifen zumindest efnes 
kens gegen die gegenuber dem DOsenbalken vorlaufende Warenbghn 
besteht die Erflndung darin, dass eln die mfttlere Schicht spater abdeckendes 
zunachst vollflSchlg mit Wasserstrahlen verfestigt, auf dieses verfesligte VHes 
zuschlieSende mittlere Schicht, das endiiche, dreidimensional auftragende 
geiegt, dann diese beiden Schtchten mit einem welteren Vlies, das £uf gleich 
vorverfestigt wurde, abgedeckt wird und alles zusammen zum Verblnden dei 
aufeinanderliegenden Abdeckvliese wiederum mit hydrodynamischen Nadein 
ma&lg fiber die Arbeitabreite beaufschlagt wird. 
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Damit wird der Wunsch, derartige dreidimensional in ihrer HShe und In Ihren produkt- 
eigenschaften empfindlichen Produkte kontinuierilche zu verpacken. gefost 
verfestigen Abdeckvliese haben eine Dichte, Tragfahigkeit und Festiflkelt, die 
dukte nach dem Verbinden der Abdeckvliese mfttels der hydrodynamischen 
lung nicht nachtellig beeinflusst. Die Produkte k6nnen voluminos bleiben one 
den sich insbesondere nicht mit der bereits In der Struktur der Vllese verfestigen 
Oberflache der Vliese. Es 1st der besondere Vortell, dass die Abdeckvliese einu 
Festigkeit haben und nicht bet Gebrauch aufrauen, also eine genOgende Abripfestig 
keit haben. 
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Dies alles gilt insbesondere, wenn die vorverfestigten Vliese beim Verfestfgen 
einer Lochstruktur versehen werden, die entsteht, wenn die hydrodynamische 
gung mit einem Lochabstand in dem DQsenstreifen vom 5-20 hpi und einem 
druck von mindestens 100 bar erfolgt Damit ist eine gute Einblndung der Fa 
Abdeckvliese erreicht Wenn jetzt diese so vorverfestigten Vllese aufeinandergefegt 
und mit den endlichen Produkten dazwischen versehen werden, und nunrpehr 
weitere Verbindung der Vliese zum endgflltigen Verpacken der Produkte 
ebenfatis mit einem DOsenbalken erfolgt, dessen Dusenstreifen mit Uochem 
hpi versehen und der Wasserdruck nicht h5her als 200 bar 1st, dann verbinjdert 
zwar, dann verflechten sich die Fasern der Abdeckvliese in den Bereichen 
Produkte. aber die Produkte bleiben im wesentlichen unverandert lm Volumen 
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falls verbinden sie sich nich* bei der verpackenden Wasservemadelung mit d|en Vlie- 
sen. 
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PatentansprUche : 

Verfahren zum hydrodynamischen Einschlieften einer Schlcht aus einer ViefcaM 
von dreidimensionalen endllchen Produkten von zumindest zwei, teilweise drei 
Oder mehr aufeinander liegenden Vliesen, Tissue, evtl. zusatzlichen Geweben 
Oder Gewirken mittels kontinulertlch und gleichma&ig aber eine Arbeitsbmte aus 
elnem DQsenbalken austretenden Ftussigkettsstrahlen, indem mit Dru:k sine 
FIQssigkeit aus felnen, in Reihe angeordneten DOsenaffnungen aus zu nindest 
einem Qber die Arbeitsbreite sich erstreckenden DOsenstrelfeh zumindest eines 
DOsenbalkens gegen die gegenQber dem DQsenbalken vorlaufende Waienbahn 
gespritzt wird, daduich gekennzeichnet, dass eln die mittlere Schicht sp iter ab- 
deckendes VHes zunichst vollflachlg mlt Wasserstrahlen verfestigt, aui dieses 
verfestigte Vlies die elnzuschlleBende mittlere Schicht, das endliche, dreldimen- 
sional auftragende Material gelegt, dann dlese belden Schichten mil einei* weite- 
ren Vlies, das auf glelche Welse vorverfeatlgt wurde, abgedeckt wird und alles 
zosammen zum Verbinden der belden aufeinanderiiegenden Abdeckvtiese wie- 
derum mlt hydrodynamischen Nadeln gleichmaBIg Ober die Arbeitsbreite 
schlagt wlrd. 



Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das oder die 
vliese bei der vorgelagerten hydrodynamischen Verfestigung mit 
Wasserstrahlen erzeugten feinen Lfichem perforiert wlrd. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die Aneahl der 
aus dem Dusenbalken auf das AbdecMies auftreffenden Wasserstrahlen etwa 5 
- 20, vorzugsweise 10 Strahlen pro inch betragt. 
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 3 r dadurch gekennzeiclmet, dass der 
drcick beim perforlerenden Vorverfestfgen der Abdeckvliese etwa 100 
vorzugsweise 150 bar 1st 
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Verfahren nach einem der vorftergehenden AnsprOche, dadurch 
dass das hydrodynarnische Verblnden der Abdeckvliese ebenfalls mit 
strahlen erfolgt, die mit grofierem Abstand von etwa 5 - 20, vorzugs* 
Strahlen pro inch auf das Sandwichvliea treffen. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzleichnet, 
dass der Wasserdruck beim Verbinden der aufeinander liegenden Abdepkvliese 
zwtechen 100 bis 200, vorzugsweise 120 bis 150 bar tfegt. 

Verfahren nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckvliese 
beidseitig zum Verfestfgen vemadelt werden. 

Sandwichvfies mit einer mittleren Schicht eus endllchen, dreidimensionalen GO- 
tern und diese beidseitig abdeckenden wasservernadelten VJIesen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vliese mit feinen lochem, die elnen Abstand von etwa 5 
bis 20, vorzugsweise 10 hpi aulweisen, versehen sind und die Vliese rund urn die 
m'rttlere Schicht fest aneinander haften, wahrend die GQter der mittleren bchicht 
lm wesentlichen unverSndert dreidimenslonal verbfieben sind. 

Sandwichvlles nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, dass die entiHchen, 
dreidimensionalen Guter aus ktesenahnllchen Produkten, wie Hygienegebrauchs- 
gOter bestehen. 
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